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PLANCHE DE GLISSE DESTINEE A LA PRATIQUE DU SURF SUR NEIGE. 



@) Planche de glisse (1 , 40, 50, 60, 70, 80', 90) destined 
a la pratique du surf surneige. La planche (1) presents une 
longueur, une largeur, et une hauteur, cette demlere com- 
prenant notamment un renfort interleur (17), un renfort su- 
perieur (1 9), et au moins un noyau (1 8) situe entre le renfort 
superieur (19) et le renfort InfSrieur (17). La planohe (1) est 
caracterisde par le fait que I'epaisseur de chaque noyau 
(1 8) est dSllmitee par deux faces (24, 25) du noyau (1 8) pa- 
rarieles rune par rappoit a I'autre, et par le fait qu'au moins 
Tun des noyaux (18) presente une largeur inferieure a la lar- 
geur de la planche (1 ) dans chaque zone d'extrSmite" (8, 1 4). 
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Planche de glisse destines a la pratique 
du surf sur neige 

L' invention se rapporte au domaine des planches de glisse 
5 destinees & la pratique du surf sur neige, ou snowboard. 

Une planche de snowboard present e une longueur d61imit£e par 
une premiere extremite et une deuxieme extremity, une largeur 
delimited par un premier bord et par un deuxieme bord, ainsi 
qu'une hauteur d£limit6e par une face superieure et une face 
10 infer ieure ou face de glisse. 

Pour conduire la planche, un utilisateur a les deux pieds 
solidarises a la face sup6rieure selon une direction 
sensiblement transversale de la planche. Traditionnellement, 
les zones d* extremite de la planche sont amincies de facon k se 
15 d£former pendant la conduite. La deformation d'une zone 
d' extremite* permet a la planche d'accumuler puis de restituer 
de l'6nergie, k la maniere de l'extr£mit£ d'un ressort en forme 
de lame. II s'ensuit par exemple que 1 'utilisateur peut 
provoquer la deformation eiastique d'une extremity, en donnant 
20 une impulsion apres avoir d6cale\ le poids de son corps vers 
1 'extremity, L'energie recuperee lors des impulsions facilite 
la n£gociation de certaines courbes ou la realisation de sauts. 

L'amincissement d'une zone d' extremite est obtenu en 
realisant un noyau qui pr6sente une forme de biseau vers chaque 
25 extremity de la planche. 

Le noyau est ensuite recouvert de diff^rentes couches de 
materiaux pour obtenir la structure de la planche. 

11 est connu de choisir des materiaux de faible density pour 
fabriquer le noyau, dans le but de reduire la masse de la 
30 planche. Par exemple, le noyau peut etre realise en bois ou en 
mousse d'une matiere synthetique. 

La mise en forme du noyau est faite par usinage d'un brut 
initialement plat. L' usinage g6nere, dans le brut, des 
contraintes m^caniques qui tendent & arracher des portions du 
35 noyau au niveau des extremites. L'arrachage se produit parce 
que le noyau est tres fin au niveau des extremites. De ce fait, 
il est n^cessaire de selectionner un matiriau qui presente une 
resistance mecanique suffisante pour faire un noyau. 
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Cela revient & dire que certains mat6riaux de. faible density 
ne peuvent %tre utilises pour faire un noyau, consecutivement 
au fait qu'ils ne peuvent §tre usin£s. 

C'est notamment vrai pour le bois dans le cas oix les fibres 
5 du bois sont orienteSes dans le sens de l'6paisseur de la 
planche . 

C'est egalement vrai pour les mat^riaux alveoles tels que 
ceux dont les alveoles juxtapos6es pr£sentent chacune une forme 
hexagonal e. 

10 L ' invention a notamment pour objet une planche dont le noyau 
peut §tre r£alis£ avec tout type de mat6riau de faible density. 

Selon 1' invention, une planche de glisse destinee k la 
pratique du surf sur neige pr£sente une longueur mesuree selon 
une direction longitudinale entre une premiere extr£mite et une 

15 deuxieme extr£mit6 de la planche, une largeur mesuree selon une 
direction transversale entre un premier bord et un deuxidme 
bord, et une hauteur mesuree entre une face sup£rieure et une 
face inf£rieure ou face de glisse, la hauteur comprenant 
notamment un renfort inf6rieur, un renfort sup£rieur, et au 

20 moins un noyau situe entre le renfort superieur et le renfort 
inf£rieur, la planche pr£sentant egalement, de la premiere & la 
deuxieme extr6mite, une premiere zone d'extremite, une premiere 
ligne de contact, une premiere zone interm£diaire, une premiere 
zone de retenue, une zone centrale, une deuxieme zone de 

25 retenue, une deuxieme zone interm6diaire, une deuxieme ligne de 
contact, et une deuxieme zone d'extr6mit6. 

La planche selon 1' invention est caracterisde par le fait 
que l'epaisseur de chaque noyau est d61imit6e par deux faces du 
noyau parall&les l'une par rapport k 1' autre, et par le fait 

30 qu'au moins i'un des noyaux pr6sente une largeur inferieure a 
la largeur de la planche dans chaque zone d'extremite, 

Cela revient ci dire que l'epaisseur du noyau est constante, 
et que les extremi tis du noyau ne prdsentent pas une forme de 
biseau. L'epaisseur du noyau reste suffisante pour qu'un brut 

35 usind conserve toutes ses portions, quel que soit le mat£riau 
qui le constitue. 

II est par exemple possible de realiser un noyau en bois 
pour que les fibres du bois soient orient£es dans le sens de 
l'epaisseur de la planche. L'avantage est que cette orientation 
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des fibres ameiiore la resistance k 1 ■ ecrasement de la planche, 
dans le sens de l'6paisseur. 

II est egalement possible de fabriquer un noyau alv£oie k 
partir d'un m6tal tel que 1 'aluminium ou k partir d'une matiere 
plastique. L'avantage est que la planche obtenue est a la fois 
plus 16g£re qu'une planche traditionnelle, et qu'elle pr^sente 
une meilleure resistance k 1 ' ecrasement . 

Dans tous les cas la largeur r£duite d'au moins I'un des 
noyaux, au niveau des zones d'extremite, permet k la planche de 
se deformer pour accumuler et pour restituer de l'energie. 

D'autres caract^ristiques et avantages de 1' invention seront 
mieux compris k l'aide de la description qui va suivre en 
regard du dessin annexe illustrant, par des exemples' non 
liinitatifs, comment 1' invention peut §tre realis^e et dans 
lequel : i 
. - la figure 1 est une vue en perspective d'une planche 
conforme k 1' esprit de l 1 invention, selon un premier mode de 
realisation, 

- la figure 2 est une coupe selon II-II de la figure 1, 

- la figure 3 est une vue de c6te de la planche de la figure 

1, 

- la figure 4 est une vue de cdt6 . d'un element constitutif 
de la planche de la figure 1, 

- la figure 5 est une vue de dessus de la planche de la 
figure 1, 

- la figure 6 est une vue similaire a la figure 
deuxi&me mode de realisation, 

- la figure 7 est une vue similaire & la figure 
troisieme mode de realisation, 

- la figure 8 est une vue similaire k la figure 
quatrieme mode de realisation, 

- la figure 9 est une vue similaire a la figure 
cinqui^me mode de realisation, 

- la figure 10 est une vue similaire & la figure 
sixi&me mode de realisation, 

- la figure 11 est une vue similaire & la figure 
septi^me mode de realisation. 

Le premier mode de realisation de 1* invention est decrit ci- 
apr£s k l'aide des figures 1 & 5. 
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De mani^re connue comme on le voit notairanent sur la figure 
1, une planche de snowboard 1 pr^sente une longueur mesuree 
selon une direction longitudinale LI entre une premiere 
extr6mit6 2 et une deuxi&ne extr6mit6 3. La planche 1 pr<§sente 
5 6galement une largeur mesuree selon une direction transversale 
entre un premier bord lateral 4 et iin deuxi&me bord lateral 5/ 
ainsi qu'une hauteur mesuree entre une face superieure 6 et une 
face inf^rieure ou face de glisse 7. 

Bien entendu, la direction transversale est .perpendiculaire 

s 

10 k la direction longitudinale LI, et parall^le & la face de 
glisse 7 . 

La planche 1 pr^sente 6galement, de la premiere extr&nite 2 
k la deuxi&ne extr£mit£ 3, une premiere zone d'extr6mit£ 8, une 
premiere ligne de contact Wl, une premiere zone interm£diaire 
15 9, une premiere zone .de retenue 10, une zone centrale 11, une 
deuxi^me zone de retenue 12, une deuxi&me zone intermediaire 
13 , une deuxi&me ligne de contact W2 , et ■ une deuxi&ne zone 
d'extr4mit6 14. 

Chaque zone de retenue 10, 12 est pr6vue pour recevcir un 
20 dispositif de retenue d'un pied de 1 ' utilisateur . , Les 
dispositifs, non repr£sent£s, peuvent §tre solidaris&s k la 
planche 1 par un moyen tel que des vis* Chaque zone de retenue 
10, 12 est munie & cet effet d* orifices filet£s 15. 

Chacune des lignes de contact Wl, W2 est une ligne, 
25 sensiblement transversale de la planche 1, au niveau de 
laquelle la face de glisse 7 touche une surface plane quand la 
planche 1 est posee sur la surface sans influence extdrieure. 

La hauteur de la planche 1 est visualis^e en coupe a la 
figure 2 . De la face de glisse 7 a la face superieure 6, la 
30 planche 1 pr^sente une semelle 16, un renfort inf£rieur 17, un 
noyau 18, un renfort sup^rieur 19, et une couche de protection 
20. 

La semelle 16 est fabriqu^e de pr<§f£rence avec une matifere 
plastique contenant du polyethylene. La couche de protection 20 
35 est fabriqu^e par exemple avec une matiere plastique contenant 
un acetyl-butadi£ne-styr£ne. 

Chacun des renforts 17, 19 est realise de preference avec un 
tissu de fibres impr6gn6es d'une r6sine. Les fibres peuvent 
§tre faites avec tout mat6riau, ou avec tout melange de 
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mat^riaux, tels que du verre, du carbone, de l'aramide, du 
m6tal ou autre. La r&sine peut §tre thermodurcissable ou 
thermof ormable* Le noyau 18 est realise avec un materiau de 
faible density, ce qui permet de r^duire la masse de la planche 
5 1, comme il sera explique aprks. 

Selon 1 % invention comme on le comprend notamment Si l'aide 
des figures 3 et 4, le noyau 18 de la planche 1 pr^sente une 
epaisseur constante. Cela signifie que quel que soit l'endroit 
de la planche ou I'on mesure 1' epaisseur du noyau, la valeur 

10 trouv^e est la m§me, & la tolerance de fabrication pr&s. 

Comme le montre la figure 3, la face superieure 6 de la 
planche 1 pr^sente une platine 21 en saillie par rapport a une 
surface de base 22. La distance qui s6pare la surface de base 
22 d'une surface superieure 23 de la platine 21 est constante, 

15 parce que 1 'epaisseur du noyau 18 est constante, et parce que 
les 6paisseurs de la semelle 16, de la couche de protection 20 
et des renforts 17, 19 sont constantes. La forme de la platine 
21 est sensiblement la m&me que celle du noyau 18. 

La planche 1 pr^sente une forme incurvee, de fagon a toucher 

20 la surface plane prealablement 4voqu4e seulement au niveau des 
lignes de contact Wl, W2. La surface est designee par la 
r6f6rence G. 

Le noyau 18 est repr6sente seul en vue de c6te & la figure 
4. II est fabriqu6 k partir d'un brut de fagon que sa face 

25 superieure 24 et sa face inferieure 25 soient paralleles. 

Le noyau 18 peut §tre r6alis6 avec du bois dispose de fagon 
que ses fibres soient orientdes sensiblement 

perpendiculairement aux faces superieure 24 et inferieure 25. 
Dans ce cas, le noyau 18 est realise de preference par usinage 

30 & plat, par exemple en surfagant la face superieure 24. Cette 
methode a l'avantage d'etre economique. 

Etant donne que 1' epaisseur du noyau 18 est constante, les 
bords du noyau ne s'arrachent pas pendant 1' usinage. Il est 
possible d' employer un bois tel que le balsa, dont la densite 

35 voisine de 0.15 est inferieure k celle du bois traditionnel 
comme le bouleau ou le peuplier. De ce fait la planche 1 est 
plus ieg&re, De plus, 1 'orientation verticale des fibres du 
bois ameiiore la resistance & l'ecrasement de la planche 1, 
m§me si le bois choisi est le balsa ou un bois equivalent. 
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Le noyau 18 peut egalement §tre realist avec une structure 
alveolae dont les alveoles sont orient^es perpendiculairement 
aux faces superieure 24 et inferieure 25. II peut s'agir par 
exemple d'une structure en nid-d'abeilles. On observe egalement 
5 une reduction de la masse de la planche 1 et une amelioration 
de la resistance k la compression dans le sens de l'epaisseur 
de la planche. 

Bien entendu, la fabrication du noyau 18 peut §tre faite 
avec d'autres materiaux* 

10 La largeur du noyau 18 varie entre son extremity avant 26 et 
son extremity arriere 27. 

La variation de largeur du noyau 18 se traduit par une 
variation de largeur similaire de la platine 21, comme on le 
voit bien notamment a la figure 5. 

15 De 1' extremity 2 & 1' extremite 3 de la planche 1, la platine 
21 et le noyau 18 presentent une forme symetrique par rapport a 
un plan longitudinal median qui est visualise par le trait 
d'axe de la direction longitudinale LI. Le noyau 18 et la 
platine 21 s'etendent chacun en largeur depuis le plan 

20 longitudinal median, et de part et d' autre de ce dernier. 

La platine 21 presente une premiere extremite 28 situee a 
proximite de la premiere extremite 2 de la planche 1, ainsi 
qu'une deuxieme extremite 29 situee & proximite de la deuxieme 
extremity 3 de la planche 1. 

25 Dans chacune des zones d' extremite 8, 14 de la planche 1, la 
platine 21 et le noyau 18 s ' elargissent entre 1' extremity 28, 
29 de la platine et la ligne de contact Wl, W2. 

Ensuite la platine 21 et le noyau 18 continuent h s'61argir 
depuis la ligne de contact Wl, W2 jusqu'& la zone de retenue 

30 10, 12, c 1 est-£.-dire dans la zone interm^diaire 9, 13. Le 
contour 30 de la platine 21 reste a proximite des bords 
lat&caux 4, 5 de la planche 1 dans les zones de retenue 10, 12. 
Enfin la platine 21 et le noyau 18 se r£trecissent vers le 
milieu des extremites 28 , 29, de fagon & §tre sensiblement 

35 mo ins larges que la surface de base 22 . 

Le noyau 18 et la platine 21 presentent tou jours une largeur 
inferieure ou 6gale & la largeur de la planche 1 mesuree entre 
les bords lateraux 4, 5. 
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Dans les zones d'extremite 8, 14, les largeurs du noyau 18 
et de la platine 21 sont de preference comprises entre 20 et 
60% de la largeur de la planche 1. 

Dans les zones intermediaires 9, 13, les largeurs du noyau 
5 18 et de la platine 21 sont de preference comprises entre 40 et 
80% de la largeur de la planche 1. 

Dans les zones de retenue 10 , 12, les largeurs du noyau 18 
et de la platine 21 sont de preference comprises entre 75 et 
100% de la largeur de la planche 1. » 
10 Enfin dans la zone centrale 11 de la planche 1, les largeurs 
du noyau 18 et de la platine 21 sont de preference comprises 
entre 50 et 90% de la largeur de la planche 1. 

La reduction de largeur du noyau 18 au niveau de ses 
extremites 28, 29, et des extremites 2, 3 de la planche 1, 
15 confere 4 la planche 1 sensiblement la meme aptitude de 
deformation en flexion selon un axe transversal de la planche 1 
que dans le cas d'une planche traditionnelle . 

L ' assemblage des elements constitutifs de la planche 1 se 
fait de maniere traditionnelle. La semelle 16 , le renfort 
20 inferieur 17 , le noyau 18, le renfort superieur 19 et la couche 
de protection 20 sont empiies dans un moule. Ensuite, une 
elevation de temperature et de pression provoque la 
solidarisation des Elements, 

Les autres modes de realisation d'une planche selon 
25 l j invention vont ©tre decrits sommairement ci-apres a l'aide 
des figures 6 k 11. Dans chague cas seules les differences par 
rapport au. premier mode sont mises en evidence. Pour cette 
raison, chacune des figures sert & presenter un mode, la figure 
etant une coupe similaire a la figure 2. 
30 Le deuxieme mode de realisation est presence a l'aide de la 
figure 6. 

Une planche 40 presente une hauteur qui comprend une semelle 
41, un renfort inferieur 42, un renfort intermediaire 43, un 
noyau 44, un renfort superieur 45, et une couche de protection 
35 46. Lors de la fabrication de la planche 40, il peut £tre prevu 
de realiser d'abord un sous-ensemble comprenant seulement le 
renfort intermediaire 43, le noyau 44 et le renfo'rt inferieur 
45. Ensuite, le sous-ensemble est dispose dans un moule avec le 
reste des composants pour obtenir la planche 40. 
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Le troisi&ne mode de realisation est present^ a I'aide de la 
figure 7. 

Une planche 50 pr6sente une hauteur qui comprend une semelle 
51, un renfort inf6rieur 52, un noyau infdrieur 53, un renfort 
5 interm6diaire 54, un noyau sup6rieur 55, un renfort superieur 
56, et une couche de protection 57. Lors de la fabrication de 
la planche 50, il peut §tre pr£vu de r^aliser d'abord un sous- 
ensemble coraprenant seulement le renfort inferieur 52, le noyau 
inferieur 53 et le renfort intermediate 54. Ensuite, le sous- 
10 ensemble est dispose dans un moule avec le reste des composants 
pour obtenir la planche 50. 

Le quatri&ne mode de realisation est pr6sent<§ a I'aide de la 
figure 8. 

Une planche 60 presente une hauteur qui comprend une semelle 
15 61, un renfort inf6rieur 62, un noyau inferieur 63, un premier 
renfort interm6diaire 64, un deuxi&ne renfort intermediate 55, 
un noyau superieur 66, un renfort sup6rieur 67, et une couche 
de protection 68. Lors de la fabrication de la planche 60, il 
peut §tre pr6vu de r^aliser d'abord deux sous-ensembles. L'un 
20 des sous -ensembles comprend le renfort inferieur 62, le noyau 
inf6rieur 63 et le premier renfort intermediate 64. L' autre 
des sous-ensembles comprend le deuxi&me renfort intermediate 
65, le noyau superieur 66, et le renfort superieur 67. Ensuite, 
les deux sous -ensembles sont disposes dans le moule avec le 
25 reste des composants. 

Le cinqui6me mode de realisation est pr6sent£ a I'aide de la 
figure 9 . 

Une planche 70 presente une hauteur qui comprend une semelle 
71, un renfort inferieur 12, un noyau 73, un renfort superieur 
30 74, et une couche de protection 75. La fabrication se fait 
selon des m£thodes usuelles. 

Le sixi^me mode de realisation est presente h l'aide de la 
figure 10. 

Une planche 80 pr6sente une hauteur qui comprend une semelle 
35 81, un renfort inferieur 82, un premier noyau 83, un deuxifeme 
noyau 84 superpose au premier noyau 83, un renfort superieur 
85, et une couche de protection 86. La fabrication se fait 
selon des methodes usuelles. 
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Le septi^me mode de realisation est prEsente & l'aide de la 
figure 11. 

Une planche 90 pr^sente une hauteur qui comprend une semelle 
91, un renfort inferieur 92, un premier morceau lateral de 
5 noyau 93, un deuxi&ne morceau lateral de noyau 94, un morceau 
central de noyau 95, un renfort sup^rieur 96, et une couche de 
protection 97. Les trois morceaux 93, 94, 95 sont juxtaposes, 
lis pr6sentent des epaisseurs differentes. La fabrication de la 
planche se fait selon des m6thodes usuelles. 
10 Bien entendu, 1' invention n'est pas limits© aux modes de 
realisation ci-avant decrits, et comprend tous les Equivalents 
techniques pouvant entrer dans la port6e des revendications qui 
vont suivre. 

En particulier, chaque noyau peut presenter diverses 
15 variations de largeur. 

D 1 autre part, le noyau doit §tre compris comme etant une 
piece monobloc, ou bien une association de plusieurs morceaux. 
Dans ce second cas, les morceaux peuvent §tre juxtaposes, ou 
superposes, ou places l'un & c6te de 1' autre de fagon qu'un 
20 espace subsiste. 
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REVSNDICATIONS 

1- Planche de glisse (1, 40, 50, 60, 70, 80, 90) destin<§e & 
la pratique du surf sur neige, la planche (1) pr^sentant une 

5 longueur mesur£e selon une direction longitudinale <L1) entre 
une premiere extr6mit6 (2) et une deuxi&ne extremity (3) de la 
planche (1) , une largeur mesur^e selon une direction 
transversale entre un premier bord (4) et un deuxi&me bord (5), 
et une hauteur mesur^e entre une face sup£rieure (6) et une 

10 face infdrieure ou face de glisse (7), la hauteur comprenant 
notamment un renfort inf6rieur (17), un renfort sup6rieur (19), 
et au moins un noyau (18) situ6 entre le renfort sup6rieur (19) 
et le renfort inf£rieur (17), la planche (1) pr^sentant 
6galement, de la premiere (2) k la deuxi&ne (3) extr6mit<§, une 

15 premiere zone d'extr£mit6 (8), une premiere ligne de contact 
(Wl), une premiere zone interm6diaire (9), une premiere zone de 
retenue (10), une zone centrale (11), une deuxi&me zone de 
retenue (12), une deuxi&ae zone intermediate (13), une 
deuxi&me ligne de contact <W2) , et une deuxieme zone 

20 d'extr6mit6 (14), caract6ris«§e par le fait que l'6paisseur de 
chaque noyau (18) est d61imit6e par deux faces (24, 25) du 
noyau (18) parallfeles l'une par rapport a 1* autre, et par le 
fait qu'au moins I'un^des noyaux (18) pr<§sente une largeur 
inf^rieure k la largeur de la planche (1) dans chaque zone 

25 d'extremite (8, 14). 

2- Planche de glisse (1, 40, 50, 60, 70, 80, 90) selon la 
revendication 1, caract6ris6e par le fait que le noyau (18) 
pr^sente une forme sym£trique par rapport a un plan 
longitudinal median de la planche, le noyau (18) s'£tendant en 

30 largeur depuis le plan longitudinal median de part et d 1 autre 
de ce dernier. 

3- Planche de glisse (1, 40, 50, 60, 70, 80, 90) selon la 
revendication 1 ou 2, caract6ris£e par le fait que dans au 
moins 1'une des zones intermediaire s (9, 13), le noyau (18) 

35 pr6sente une largeur inf£rieure k la largeur de la planche (1) . 

4- Planche de glisse (1, 40, 50, 60, 70, 80, 90) selon l'une 
des revendications 1 & 3, caract6ris6e par le fait que le noyau 
(18) s'61argit depuis chacune de ses extr£mit£s (28, 29) 
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jusqu'a la zone de retenue (10, 12) la plus proche de 
l»extr<§mit£ {28, 29) . 

5- Planche de glisse (1, 40, 50, 60, 70, 80, 90) selon l'une 
des revindications 1 a 4, caract6ris6e par le fait que le noyau 

5 (18) pr&sente un r6tr6cissement vers le milieu de ses 
extr6mit6s (28, 29). 

6- Planche de glisse (1, 40, 50, 60, 70, 80, 90) selon l'une 
des revendications 1 a 5, caract6ris6e par le fait qu'elle 
pr&sente una platine (21) en saillie par rapport a une surface 

10 de base (22), la forme de la platine (21) etant sensiblement la 
m§me que la forme du noyau (18) . 

7- Planche de glisse (1, 40, 50, 60, 70, 80, 90) selon l'une 
des revendications 1 a 6, caract£ris6e par le fait que les 
6paisseurs des renforts (17, 19) sont constantes. 
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